WAKOL

Anspruch verbindet

WAKOL MS 246 StarMonti

Informacje techniczne

Zastosowanie

jednosktadnikowy, elastyczny klej montazowy do klejenia

* Listew przypodtogowych z tworzywa sztucznego
* Listew przypodtogowych z drewna

» Tworzywa drzewne

* Metale

na odpowiednio przygotowanych chtonnych i niechtonnych podtozach w pomieszczeniach.

Szczegolne wiasciwosci
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» Szybkie utwardzanie

* Mocha masa

» Utwardzanie pod wptywem wilgoci
* proste stosowanie

1) klasa emisji wg prawa francuskiego
2) Materiaty wyktadzinowe, zawierajgce metoksysilan

Dane techniczne

Baza surowcowa: Polimer modyfikowany silanem

Srodek czyszczacy: Chusteczki czyszczagce WAKOL RT 5960 zanim klej zwigze
Czas otwartego schniecia: 5 - 10 minut

Sposbdb nanoszenia: odpowiednim pistoletem do workéw

Czas utwardzania: warstwa 2,5 mm - 24 godz.

Temperatura skfadowania: miedzy +5 °C a +25 °C, chroni¢ przed upatem

Okres sktadowania: 12 miesiecy w temperaturze pokojowej
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Podioze

Podtoze jak rowniez warunki klimatyczne w pomieszczeniu muszg odpowiadac
obowigzujgcym normom i zaleceniom w kartach informacji. Przyklejane substraty muszg by¢
wolne od pytu, smaru i oleju, jak réwniez by¢ trwate i odpowiednio no$ne. W razie potrzeby
nalezy uprzednio przeszlifowac.

Aplikacja

WAKOL MS 246 StarMonti naklada¢ w ksztatcie gasienicy na klejone podioza i fgczyé w ciggu

czasu otwartego schniecia.

Wazne wskazowki

Ponizej +5 °C i powyzej +40 °C nie wolno stosowa¢ WAKOL MS 246 StarMonti.

Wszystkie wartosci odnoszg sie do temperatury ok. 20 °C i 50 % wzglednej wilgotnosci
powietrza. Wszystkie materiaty do uktadania parkietow i podtég, ktére przechowywane sg w
niskich temperaturach nalezy wczesniej ogrza¢ w ogrzewanym pomieszczeniu.

Gwarantujemy statg wysokg jako$¢ naszych produktéw. Wszystkie informacje oparte sg

na badaniach oraz wieloletnim praktycznym doswiadczeniu. R6znorodno$¢ stosowanych
materiatéw i odmienne warunki pracy, na ktére nie mamy wptywu, wykluczajg roszczenia
zwigzane z podanymi informacjami. Dlatego tez zalecamy przeprowadzenie odpowiednigj
ilosci préb wtasnych wzglednie serii pilotazowej. Nalezy przestrzegac zalecen producentéw
stosowanych okfadzin oraz aktualnie obowigzujgcych norm i kart informac;ji technicznych. W
przypadku dalszych pytan nasz dziat techniczny jest do Panstwa dyspozycji.

Karty informac;ji technicznych dostepne sg na stronie www.wakol.com.

Niniejsza karta informacji technicznych z 06.10.2023 anuluje poprzednie karty.
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